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(D) Montagevorbereitung
Sehr geehrter Kunde, vielen Dank für den Erwerb 
des vorliegenden OGRO-Qualitätsbeschlages. 
Damit Sie viel Freude mit dem Produkt haben, 
müssen die Montagearbeiten von einem Fachbetrieb 
ausgeführt werden. Nur dann können Gewähr-
leistungsansprüche für die OGRO-Beschläge 
akzeptiert werden. 

Vorbereitungen zur Montage der Drückergarnituren 
des ZL Systems: 

1. Für Beschläge der Serie ZL sind Bohrungen 
mit einem Durchmesser 5,5 mm erforderlich. –0,1 

2. Ist das im Türblatt vorgefertigte Drückerloch 
kleiner als 25 mm oder außermittig gebohrt, ist 
es auf beiden Türseiten mit einer Zylindersäge mit 
Durchmesser 25 mm mindestens 6 mm tief aufzu-
fräsen. Bohrlehre und Zylindersäge sind auf die 
OGRO-Beschläge abgestimmt, jedoch im Liefer-
umfang nicht enthalten. Wir bitten um separate 
Bestellung. 

3. Nach Durchführung der unter Pos.1 und Pos.2 
beschriebenen Vorbereitungen folgen Sie 
anschließend einfach den umseitig bildlich 
dargestellten Montageschritten.

(GB) Mounting Preparation
Dear customer, thank you for choosing OGRO and 
our range of high quality lever handles and fittings. 
In order that you may enjoy our product fully, fitting 
should only be carried out by a trained technical 
specialist. This is also a precondition for the 
acceptance of warranty claims by OGRO. 

Preparation for mounting lever handle ZL-System: 

1. For lever handles and fittings of the series ZL holes 
with 5,5 mm diameter are required. –0,1 

2. If the pre-drilled lever handle hole is < 25 mm or 
out of centre, please use a cylinder-saw (diameter 
25 mm) and drill at least 6 mm in depth from both 
sides. Drilling jig and cylinder-saw are set for 
OGRO standard products but not included in 
delivery. Please order separately. 

3. After carrying out the described preparation in 
step 1. and 2. please use the overleaf illustrated 
mounting instructions. 
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(D) FS-Zulassung nur als komplette OGRO FS-Garnitur 
oder als Kombination aus OGRO FS-Einzelteilen, die 
gemaeß DIN 18273 eine abgestimmte Baugruppe 
bilden.

(GB) F-approval only as a complete OGRO F-set or as 
combination of individual  OGRO FS-parts  
Constituting an aligned assembly group according to 
DIN 18273.
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(D) Montagevorbereitung
Sehr geehrter Kunde, vielen Dank für den Erwerb 
des vorliegenden OGRO-Qualitätsbeschlages. 
Damit Sie viel Freude mit dem Produkt haben, 
müssen die Montagearbeiten von einem Fachbetrieb 
ausgeführt werden. Nur dann können Gewähr-
leistungsansprüche für die OGRO-Beschläge 
akzeptiert werden. 

Vorbereitungen zur Montage der Drückergarnituren 
des ZL Systems: 

1. Für Beschläge der Serie ZL sind Bohrungen 
mit einem Durchmesser 5,5 mm erforderlich. –0,1 

2. Ist das im Türblatt vorgefertigte Drückerloch 
kleiner als 25 mm oder außermittig gebohrt, ist 
es auf beiden Türseiten mit einer Zylindersäge mit 
Durchmesser 25 mm mindestens 6 mm tief aufzu-
fräsen. Bohrlehre und Zylindersäge sind auf die 
OGRO-Beschläge abgestimmt, jedoch im Liefer-
umfang nicht enthalten. Wir bitten um separate 
Bestellung. 

3. Nach Durchführung der unter Pos.1 und Pos.2 
beschriebenen Vorbereitungen folgen Sie 
anschließend einfach den umseitig bildlich 
dargestellten Montageschritten.

(GB) Mounting Preparation
Dear customer, thank you for choosing OGRO and 
our range of high quality lever handles and fittings. 
In order that you may enjoy our product fully, fitting 
should only be carried out by a trained technical 
specialist. This is also a precondition for the 
acceptance of warranty claims by OGRO. 

Preparation for mounting lever handle ZL-System: 

1. For lever handles and fittings of the series ZL holes 
with 5,5 mm diameter are required. –0,1 

2. If the pre-drilled lever handle hole is < 25 mm or 
out of centre, please use a cylinder-saw (diameter 
25 mm) and drill at least 6 mm in depth from both 
sides. Drilling jig and cylinder-saw are set for 
OGRO standard products but not included in 
delivery. Please order separately. 

3. After carrying out the described preparation in 
step 1. and 2. please use the overleaf illustrated 
mounting instructions. 

F F F

M  = 1,8 - 2,0 NmA M  = 1,8 - 2,0 NmA M  = 1,8 - 2,0 NmA

M  = 1,8 - 2,0 NmA M  = 1,8 - 2,0 NmA M  = 1,8 - 2,0 NmA

M  = 2,5 - 3,0 NmA M  = 2,5 - 3,0 NmAM  = 2,5 - 3,0 NmAM  = 2,5 - 3,0 NmA

M  = 2,5 - 3,0 NmAM  = 2,5 - 3,0 NmAM  = 2,5 - 3,0 NmA

M  = 2,5 - 3,0 NmAM  = 2,5 - 3,0 NmAM  = 2,5 - 3,0 NmA

M  = 2,5 - 3,0 NmAM  = 2,5 - 3,0 NmAM  = 2,5 - 3,0 NmA

M  = 1,8 - 2,0 NmA M  = 1,8 - 2,0 NmA M  = 1,8 - 2,0 NmA

M  = 2,0 - 2,5 NmA

M  = 2,5 - 3,0 NmA M  = 2,5 - 3,0 NmA M  = 2,5 - 3,0 NmA
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